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Ordonnancement (Scheduling)

Sommaire

La fonction « Ordonnancement » comprise a l'intérieur de PowerGUI permet d’organiser le travail a faire en
usine. Cet engin est fonction de plusieurs parameétres, dont en voici une liste.

Gestion des machines

Ici on doit détailler toutes les machines utilisées dans l'usine, puis déterminer leur capacité de production, les

temps morts (ex : entretien préventif), les cédules de travail (ie. quart de travail) ainsi que la possibilité de
permutation avec d’'autres machines dans le cas ou cette derniére est sur-utilisée.

Voici I'écran de création des machines ainsi que le calendrier de disponibilité.

HENTRETIEN DES MACHINES POWERGUI ®Quasimodo Itée (=]

=1 B3 |l"JENTRETIEN DES MACHINES POWERGUI ®Quasimodo ltée [-]O] x]
Eichier Chercher Module Aide Eichier Chercher Module Aide
(L)1) e ] 2]
Machire |Ea\endriar npéralinnl Machine Calendrier opération |
Code [ioule [Machine |Dépat | Capacite| =
1 SCIE A TUVAL 1 i} Mo machine: I 1008 PUNCH CUT ‘
10 COUPE DE METAL 10 1}
10004 SCIE 1 [t} .
I A N N T on b e fer Gew fen S
2 COCHEUSE 1 0=
2 3 4 E
Maching: [ 1004 [PunEH CUT Cavité |dentique: [0.00 ! 2 7
Moue: [ &l Cavité Totale: [0.00 & 3 10 11 12 13| 14
Dépattement [1 4 |[conpase Nb. hres # quart: [2.00 15| . - " m | 27
Mach. Subst: [5 ‘Q[PUCH 5 TONNES BLISS Nb. quarts / jour: [2
Contremaitre: IGD g“ﬁeorges Duboeuf, Mb. jours / semaine: [5.00 22 23 24 B % B 28 Nomembre
Taif Horaire: [23.25 Norbre de machine: [1 ™ Machine employé Capacité: [1,000 29| = Decembre 4|
Capacitéslour: | 16.000 Capacité/Semaine: | 80,000 M Regroupements Facteur Temps: |0.02500 Légende
’VIta\ique = hon fonctionnel
Sauver I Annuler | Eermer | Sauver | Lrriler | Femer |
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Structure des départements

Il important de bien structurer les départements.

"B DEPARTEMENT DE TRAVAIL POWERGLI ©Qua... =] E3

Fichier Chercher Module  Aide
IR Y, 2]
Code Description -
10 COUPAGE METaL
20 SOUDLURE
25 BOBIMAGE
26 SABLAGE
27 L& aGE
28 ACHAT
30 ASSEMBLAGE
40 PEINTURE -
‘ Département: |1 |couPaGE |
AU ET, I Srmuler, I Femer I
COE |QUASIMDDD DEM |2DDS£DEJSD |2DDS-DE |Inter.

Types d’opérations

Dans cette table, vous devrez créer toutes les opérations susceptibles d’étre exécutées a l'intérieur de votre
gamme opératoire.

ZEDDE D'OPERATION POWERGUI ®Quasimodo ltée =] B3
Fichier Chercher Maodule Aide

R Y 2]

Code Description Decoupage|Reglage| -
COUPAGE METAL [
10 REGLAGE =
103 GRAISSER
108 MOMNTER PHEL
1M1 Dieligner 2 ch.
114 atcher 321/2
13 Couper a 11 3/4 -
upé,ation;h COUPAGE METAL I~ Réglage
FGF main d'oeuvie V' Découpage
G/L: |5075 g" Frais généraux imputés
£ct:| oz Qll
Taux: I'ISD—
™ Déduction automatique
Emplayé: I g"

Sater I Sorrulen | Fermer |

|EDB ||]LIASIMEIDEI DEMDO |2I]I]3.-"EIE.-"3I] |2EII]3-I]E |Inter
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Sous-contrat

Il possible de gérer les sous-contrats donnés a I'extérieur et les inclure dans la nomenclature. Ces sous-
contrats sont liés au module des commandes d’achat.

"}FICHIER DES CODES DE FRAIS POWERGUI @Quasimodo ltée M=
Fichier Chercher Module  Aide

DD DEE 2]

Frais |Descripliun INUfUumisseurI =
3 FRAIS D'EMBALLAGE
4 FRA&IS DE PERMIS
5 FRAIS DINGENIEUR
[ AUTRES FRAIS
7 FR&IS POUR BASE DE BETON
75 50US-TRAITANCE 1886
ATION
3 DESCEMTE
FGF F.G.F. -

Code de frais IS

Dieseription fr

Description an [IMSTALLATION
Na fournisseur, [23035 Q| [EENTRE SPECIALISE

Sauver I Artler | Femer I

[5]] |QUAS\MDDD DEMO |2UDBJ‘DBJI30 |2DD3-DB Inter.

Gestion du personnel

Ce sous-systéme permet de gérer le personnel et les affecter a des taches précises lors de la fabrication.

ZFICHIEH MAITRE EMPLOYES POWERGUI ©@Quasimodo ltée
Fichier Chercher Module Aide

mEDnD, ]

Ernploye |Detai\| Urgancel Absencesl Avertissementsl ‘acances Vétemenlsl Historiquel

Code:IGD Statut = Actif " Inactif ‘anarices Duss lw—
MNom: |Duboeuf Mo, &ss. sociale: l—
Prénom:IGeorges Mo, Ags maladie: IW
Adresse: |8572 boulevard PIE [ Permis conduire: l—
|M0ntréal Fiéféré par. I
ProvinceE tat: IHE 3" Québec Référé par: I
Code postal/Zip: [H1Z 452 | Tél résidence: [450] 555-3213 Tél autre: [[450) 6661221
Poste: IT 3" Ebéniste T anif horaire: IZS.BT Tarif 1: W
Département: |1 g" COUPAGE Heures réqg.: IU.UU Tarif 2 W
Quart de traval: IJ g"Jour Heures vac. cumul.: W
Né(e] le: Im EI Embauché le: W EI Premier jour: W @I

SALET I Lrrler, | Femer |

|2DD3HDBH3D |2003-DE |Inter.

COB |QUASIMDDD DEMO
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Avant d’'implanter le module de production, vous aurez des décisions a prendre quant au fonctionnement du
module d’ordonnancement, de I'imputation comptable, du mode de déduction des matiéres premiéres et des
opérations. Voici un exemple de cette table de contréle.

ZFICHIEH CONTROLE DE PRODUCTION POWERGU! ®Quasimodo Itée

Fichier Module Aide

Geéneral | Comptes G.."LI Gestion du tempsl

Prochain nuréro production: |HEE
Journal des réquisitions: IIN QHJDUF!NAL DES AJUSTEMEMTS DIMVEMT
Journal des praduits fini: IJF! QHJDUF!NAL DES RECERTIONS

Mumérotation: IManueIIe 'l

Journal des salaires: IJS QHJDUF!NAL DES SALAIRES

G/L Prod. en cours: |1430

g" Inventaire - travaus en cours

* Imputation  MOD: |1.25

G/L: [2020

g” Salaires & payer

bp: [0.00

G/l [2020

™ Déduction auto. des composantes

Ordonnancement Au plus tat

= A plus tard

Type de coit pour l'estimé % Cat standard

g” Salaires & payer

¥ Plarification avec sous-bon

= Colit mapen

SEUVE] I

e | Eermer |

COB ‘QUAS\MDDD DEMO

|2003.-"DE.-"30 |2003—DB ‘Inter.

Le paramétre le plus important de cette table est le mode d’'ordonnancement. Ce parametre va permettre de
lancer les bons de production dans les séquences appropri€es.

ZFIEHIEH CONTROLE DE PRODUCTION POWERGUI ®Quasimodo Itée

Fichier Module Aide

- [Of ]

2

Général | Comptes G/AL  Gestion du temps |

rour de fin de semaine
" Wendredi

% Samedi

" Dimanche

rTemps [Entrée des opérations]——
" Heure [Décimal)
€~ Heure [Horloge)
= Minute [Décimal]

T aux haraire:
" Employé
' Machine

Type de temps [Feuille de temps) —
* Diécimal [tatal]

" Horloge (tatal)

= Horloge [Intervalle]

i Décimal Intervalle)

[ Déduction auto. des opérations

I Afficher le salaire de lemployé
¥ FGF MOD par opération

Code Employé:

=y |

Annuler | Fermer |
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Gestion des nomenclatures

Une nomenclature est une recette de fabrication qui permet de gérer les éléments suivants :
e Les composantes (matiéres premiéres) nécessaires a la fabrication
o Les opérations liées a cette recette
e Les frais divers ou sous-contrats accordes a I'externe.

Puisque dans PowerGUI, nous gérons plusieurs niveaux, c'est-a-dire des sous-assemblés (ou sous-bon), il est
donc essentiel de bien structurer les recettes afin de permettre d'optimiser le travail en usine.

Donc, afin de gérer la séquence des opérations, voir méme celles qui peuvent étre exécutées en simultanég, le
gestionnaire devra passer en revue les recettes et compléter I'information tel que le prévoit I'écran qui suit.

ZENTHEE DES COMPDSANTES POWERGUI ®Quasimodo Itée [— (O] x|
Fichier Chercher Module Aide
[ el
Slructurel Composantes  Dpératians | Fraiz divers I Liste des composantes | Liste du matériel requis | Miveaus | Liste des Upéraliunsl
Produit: |475-3 #001 IF‘Iancher Erable Clair |
|SéqIDpéraliUn IDéparlament |Machine ITamps | Tarif/heulel[ﬁuupelHéglageIND 1Eference | =
1622 26 30 9.00 28.87
R N T NN A N
3108 FROD 510 270 762 -
Mo seq.: |2 Compaszante: IDDJ. F MBE-3303 / MERISIER 474 j Histarique: |
Opération: |131 gl ICouper all 3 Mo réf:l
Département: [1 Q [eourase Tet/heue: [28.67 Hist hodl |
Machine: [5 Q] [PUCH 5 TONNES BLISS Minutes: [5.00000
Instructions: [Blanchir 2 15/16" =]
=
™ Déduction Autornatique Concurrence (séq. logigue] ¢ Oui (& Mon
Emplayé: I g" Ordre séquence logique: |1
Copier la structure | SEuvET | Armuler | Eermer |
|CDB |QUASIMDDD DEMO ‘2003305!30 |2003-DE |Inler.

Cet écran correspond a la liste des opérations a effectuer pour produire du « Plancher Erable Clair ».
L'opération qui est illustrée renferme les directives pour le coupage de la matiére (Merisier 4/4) ainsi que
l'ordre dans lequel cette opération doit étre effectuée. Soit, la séquence logique = 1, et ne peut étre
concurrente a aucune autre opération. De plus, puisqu’il s’agit d’'une instruction de coupage, vous pourrez
alors voir les spécifications en appuyant sur le bouton « Coupage » et ainsi compléter I'information a I'écran
qui suit.

Mo, gég. |2 Operation: [ 131 Departement: |1 Machine; IE
Descrption: Im
Lié & [MB-3303 [MERISIER 474

Largeur |3.SUDDU Nombre de mex: |144 oo

Longueur |95-UUUUU Oté reuuisE.IU.UUUDD PP

Epaisseur ID Programme:
Desssir |34T 233 Localizatio:

M&) compasants | Ak | ALnnuler I
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Processus d’'Ordonnancement

Le processus d’ordonnancement prend pour acquis que la planification de type MRP a déja été effectuée et
que les lancements de production ont été complétés. Référez-vous au document intitulé « Planification MRP »
pour plus de détail. Il est maintenant possible de lancer I'engin d’'ordonnancement et valider les priorités de
méme que les conflits possibles.

Ce premier écran vous permet de lancer I'opération d’'ordonnancement. Voyez la premiére ligne affichée a
I'écran, soit le bon de production 1010 pour le produit 475-3 #001 « Plancher Erable Clair ». La date requise
pour ce produit est le 2 juillet 2003. On nous suggeére alors de débuter immédiatement le travail. Mais compte
tenu du temps total des opérations, de la disponibilité de la main-d’ceuvre et des machines, la fabrication ne
sera complétée que le 9 juillet 2003. C’est la raison pour laquelle nous avons un premier conflit (Fin Estimée
est en ROUGE). Cette derniére date calculée est en conflit avec la date requise.

HDHDDNNANCEMENT POWERGUI ©Quasimodo Itée H=] B3
Fichier Chercher Module Aide

[ 2]

Bonz de production |Téches| Diagramme de Gannt I Utilisation bMachine I Happortl

Tri par |No bon prod ‘I Statut  Tous % RBéel " Estimé v Best Fit
Mo bon prod|Statut [Praduit Mo Ciiert [Commande]  Gté & produire|D ste Création| Date Requize|D ébut Estimé] Fin E stinée|Priorté]
070 iRéel 4753 HOOT 744.00000 200340619 | 2003/07/02 2003205;19H_0|
1103 Réel 150001 10.00000 200340611 | 2003/06/11 | 2003/06/11 | 2003/08/11 0
116 Riéel S00-0117 200.00000 2002/05/01 | 2002/05/03 | 2002/05/01 | 2002/05/01 0
117 Réel 5010185 1,060.00000 2002/05/01 | 2002/05/13 | 2002/05/01 | 2002/05/09 0
118 Réel 500-2531 1,060.00000 2002/05/01 | 2002/05/13 | 200240501 2002/05/09 0
1130 Réel 5010111 (1174 1.00000 2002/05/06 | 2002/05/06 | 2002/05/08 | 2002/05/06 0
1131 Réel 5070131 1.20000 2002/05/06 | 2002/05/06 | 2002/05/08 | 2002/05/08 0
1132 Réel S00-0117 1.20000 2002/05/06 | 2002/05/06 | 2002/05/08 | 2002/05/08 0
1133 Réel 5010111 1.00000/ 2002/05/07 I 1
1134 Réel 501-0131 1.20000/ 2002/05/07 [ ] 2
1135 Réel 500-0117 1.20000 2002/05/07 I 0
1222222 | Réel OOCDCFGFI2 1.00000 2003/02/20 | 2003/02/20 2003402420 | 2003/02/20 0
123st | Réel 150001 1.00000 2003/04/15 | 200304415 2003404415 | 2003/04/15 0
MStest | Réel 150022 1.00000 2003/04/15 | 2003/0415 2003404415 | 2003/04/15 0
455 Réel 10040420 10.00000 2002/07/30 | 2002/07/30 | 2002/07430 200240730 0~
Simulation

SEUVED | Lptler | Fermer I

COB |QUASIMDDD DEMO |2003!DB.#3D |ZDD3-DB |Inler

Il vous sera alors possible de déplacer des bons et d'en prioriser d’autres selon vos critéres de décision.
Exemple, [I'écran vous affiche si un bon a été lancé pour le stock (M-T-S) ou s'il a été lancé pour une
demande de client (M-T-O).
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En sélectionnant le bon de production 1010, vous pourrez visualiser les taches a effectuer en vous rendant sur
'onglet « Taches ». A remarquer les taches conflictuelles en rouge.

"B ORDONNANCEMENT POWERGUI ©Quasimodo Itée [ O[]
Fichier Chercher Module  Aide

X1 RNy

Bonz de production  Taches | Diagramme de Garnnt I Utilization kachine I Happurll

Na tor: [1010 Produil: [475.3 HODT |Plancher Erabie Clair ‘

Dépaitement i i i Spprouves| =

MONTER PHEU
107233 4753 HO01 Matcher 32 172|510 PROD 41912 [ O o
107244 475.3 £001 Coler321/2 510 FROD 25248  [2003/0BA19 |2003/06418 Non
107255 475.3 001 Decouper fome | 505 FROD 0:00:00  [2003/08/19 | 2003/06418 Non

107265 4753 #001 Percer 4 trous 505 PROD IE0000 NSRS SO o

107277 4753 #001 Sablerb. face |50 PROD 1724500  |[EONERIEEN SO o

107288 475-3 #001 Assemblage AS5 PROD 208:00:00 2003406419 2003/06¢24 Mon
1072939 475-3 001 Sabler 2faces 560 PROD 2:09:36 2003/06/19  2003/06/19 Mon
107211 MB-3303 Couper 311344 6 1 14:2400 2003406430 2003/07/04 Mon
107200 MB-3303 S abler chant 30 26 21:36:00 2003407404 2003/07409 Mon -
Date d'opération|Heure Début|Hewe Fin - |Durée - -
2003/06/19 06:28:48 g
00000 025248 1010 107244 475-3 #001
- -
Sauer | = |
COB |QUASIMDDD DEMO |2DD3JDBJ3D |2003-DB |Inter

En cliguant sur la tache #107233 on peut voir le conflit avec la tache #107244.

MoTache:[107233  Opération:[114 [Matcher 32 172
Mo Bon: IW Machine.IS‘ID ICU”EUSE
Mo Commande: l— Produit: I 475-3 #0017 ICIear I aple Flooring
Dbt Estime: lm Fin E stimée: lm Nb. Heures: W I~ | Setue

D ate d'opération|Heure Début|Heure Fin - |Durée | 2] |Heue Débu]Heure Fin  |No Bon Prad|T4che en conflit|Produit/Composants] «
2003406419 04:15:12 00:00:00 1025248 1010 107244 475-3 #001

- -

Fermer
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Maintenant, visualisons l'onglet « Diagramme de Gannt » et les possibilités de forage.

"B ORDONNANCEMENT POWEAGU! ®Dussimodo Itée

Eichins  Chercher  Module  &ide

X1 KN ) ]
i ion | Taches  Disgramne de Gannt | Uiissiior Machine | Rapport |
MoBon [0 Gl Ahsge Fldes Heues
= :
[Ron proo.Jre Tache Jowimsas s [ o [ (A6 (A0
mn
107200
e
e
plirFses
124
102
. -
L i e &l
Proskat. 4753 400 Coerl: Ho Comnmande: Flecuise: AMVIZMR  Uusrki 144 00000
: Iz | |
038 [AUSODG DERG e o ]

L'onglet « Utilisation Machine » vous procurera de 'information quant au degré d’utilisation des machines.

"B ORDINMANCEMENT PIWEREL ®4,

Fichun  Crescher  Modun  Aide
WEN @ O Q]

| Tackes | ion Mchine | Rogpest |

Lun  Mar  Mer  Jeu  Uen  Sam Machine

I
=1 ey ==
o O mne o -l

Vert = maing de B3

m Jdaune = 00% - 100%

Fouae = > 100%
Gris = Non travaillé

[0 AU D [T [T e

En cliguant sur une date, on pourra alors voir davantage d’'information.

Utilisation de la machine X
Cédule pour [2003{06119  Machine [510 [Colleuse
Heure Dibut: [00:00:00 Heure Fin: [16:00:00 Temps: [13:40.48 % Utiisation: [85.50%

Hews Début[Temps  [Wo bon prod [ o Tache  [Opération [Froduit / Composante [=
00:00:00 B:23:48 1010 MONTER PNEU  Plancher Erable Clai
o000 41312 1010 [OEEEE 1 stcher 521/2  Plancher Erable Clai
000000 25248 1010 (07244 Coller 32172 Plancher Erable Clair

-

[
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Finalement on peut imprimer le rapport afin de soumettre le tout aux responsables sur le plancher afin
d’exécuter 'ordonnancement préétabli.

EDHDDNNANCEMENT POWERGUI ©Quasimodo Itée

WY [ [

20024050 200340709 B
e 1
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